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XTREME DF-1000

Alimentacion: 3 ~ 220/ 380 / 440 VAC

Resumen de Procesos: Rango de amperaje: 200 - 1000 A
arametros SAW /SMAW / GMAW Voltaje en vacio: 72V
P FCAW / CHAMFER / ARCAIR I :

Peso: 370 Kg n

DF-1000 |

La maquina DF series, es un nuevo tipo de alta eficiencia,
muy usada en la industria del petroleo, astilleros, arquitectura, : _ = "=
fabricaciones mecanicas entre otros. S
Excelentes caracteristicas dinamicas y menos salpicaduras
Rango de ajuste de corriente muy amplio

Compensacion de red de alimentacion

Si el voltaje cambia entre + 10%, la variacion de corriente de salida
varia aproximadamente 1%

Panel de control

A D

1.- Voltimetro.
2.- Amperimetro.
3.- Regulacion de corriente / voltaje local.
4.- Fusible 8A proteccion.
.- LED encendido.
6.- Switch encendido.
7.- Control y alimentacion tractor.
ﬂ 8.- Switch control local / remoto.
9.- Switch control voltaje de salida.
i =~ 10.-Switch procesos (SMAW, GMAW, SAW).
11.- Conectores salida positiva SMAW.

‘ G | 12.- Conector salida positiva SAW.
° m b® mf < 13.- Conectores salida negativa.

Parametros

Corriente de entrada (V) 3 ~220/380/440 VAC 60Hz
Ciclo de trabajo nominal 100%

Voltaje en vacio 72V

Voltaje de soldadura maximo (V) 44V
Corriente de soldadura maximo(A) 1000 A

Rango de corriente (A) 200 A ~ T000A
Potencia de entrada nominal 72 KVA
Corriente de entrada nominal 199A/115A/99A
Eficiencia (%) 85%

Factor de potencia COS®0.9
Dimensiones (mm) 1010 X 700 X 1050

Peso (Kg) 370



NTREME DF-7

Parametros

Voltaje de entrada nominal para el
B"edas mecanismo de desplazamiento 110 VAC
Amperaje de entrada nominal para el
I mecanismo de desplazamiento 0.4 A
T”[M[ DF-7 Voltaje de entrada nominal para el DC 110V

mecanismo de alimentacion de alambre

Amperaje de entrada nominal para el 1A
mecanismo de alimentacion de alambre
Tipo de alimentacion de alambre Continua
N Velocidad de soldadura 0.2 -2.0 m/min
Velocidad de alimentacion de alambre 2.0 - 9.0 m/min
Potencia nominal de la Fuente 630A 800A 1000A
Diametros de alambre 2.0/3.0 | 3.0/4.0/5.0 | 4.0/5.0/6.0
Tipos de alambre Soft steel, solid core
Altura ajustable de la cabeza del tractor 70mm
i v o " 100X 100X70
Angulo de rotacion de |a cabeza del tractor +90°
alrededor de la viga transversal
Inclinacion de la cabeza del tractor +45°
Inclinacion de la antorcha + 45°
Volumen del contenedor de fundente 6L
Capacidad de carrete de alambre 25Kg
Dimensiones 1080 X 480 X740
Peso 55 Kg

Parametros

Voltaje de entrada nominal para el
mecanismo de desplazamiento 110 VAC

Amperaje de entrada nominal para el 0.4 A R"Edas

mecanismo de desplazamiento

Voltaje de entrada nominal para el DC 110V ’T”[M[ DF.7
mecanismo de alimentacion de alambre
Amperaje de entrada nominal para el 1A
mecanismo de alimentacion de alambre
Tipo de alimentacion de alambre Continua
Velocidad de soldadura 0.2 -2.0 m/min
Velocidad de alimentacion de alambre 2.0-9.0 m/min
Potencia nominal de la Fuente 630A 800A = 1000A
Diametros de alambre 2.0/3.0 | 3.0/4.0/5.0 | 4.0/5.0/6.0
Tipos de alambre Soft steel, solid core
Altura ajustable de la cabeza del tractor 70mm
Distancia agldgggmgir?a?, It?ar?gllg:esé% del tractor 100 X 100
Angulo de rotacion de la cabeza del tractor +90°
alrededor de la viga transversal
Inclinacion de la cabeza del tractor +45°
Inclinacion de la antorcha + 45°
Volumen del contenedor de fundente 6L
Capacidad de carrete de alambre 25Kg
Dimensiones 1020 X 480 X780

Peso 50 Kg




de todo para soldar y cortar ) v 4
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